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® Vc»rfahra„uridVorrichtunfl2umStran9p«,ooo«vonKoWGn9toffm^^^^^ 
^ Zum Sirangpressen von KohlenstoHeiehiroden wird dJe 
in ainen PreRzyfinder (1) mil verschMeGbarem MundsYuck (3) 
eingebrachte KohlenstofJmasise (7) mit Hilffi ©ines Preft- 
stempels (4) zunSchst bei s/erschloasenem Mundstuch {3) an- 
gestaucht und dann bei gedffnetem Mundstuck t3) aus dem 
Pre(^2ylinder (1) herausgedruckt. 



Um bei einer gfecrhbleibenden Auatrittsgaschwindigkeit 
des Prefistranges {8) einen grdBeren Verdlchtungsdruch 
aufbrlngen zo kdnnen. wird auf den aus dam Mundsii/ck 
austretenden Strang <8) ein Gegendruck ium PfcBdruck 
ausgeubt. 
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Verfahren und Vorrlchtung zum Strangpreseen von Kohlen- 
Btoffaasflen» inabeaondere von Xohlenatoff elaktroden 



Die Erfindung bezieht aich auf eln Verfahren zum 
Strangpresaen von Kohlenatof fmaaaen, insbesondere von 
Kohlenstoffelektroden, wobel die In elnen Prefizyllnder mlt 
veraohlleBbarem MundatUok elngebrachte Kohlenatof f masse mit 
5 Hilfe elnes PreBatempela zunftohst bel versehlossenem Mund- 
stQck angestaucht und dann bei geSffnetem MundstQck aus dem 
PreSzyllnder herausgedrflckt wird, sowie auf elne Vorrlchtung 
zur Durohfahrung des Verfahrena. 

Bevor Kohlenstoff elektroden gebrannt werden kSnnen, 

10 fflufi die Kohlenatof fmaaae entspreohend geformt und verdlchtet 
werden. Zu dlesem Zweck wlrd die Kohlenstoff masse in elnen 
PreSzyllnder mit einem verschleBbaren MundstQck eingebracht 
und in dlesem Preflzylinder bei versohlosaenem Mundsttick mlt 
Hilfe einea Prefistempels vorverdiehtet > bevor der eigent- 

15 liohe Form- und Verdlchtungs vorgang durch das Auspressen der 
Kohlenstoffmasse durch das Mundsttick erfolgen kann* Die 
Qualltat der spfiteren Elektroden hangt dabel unter anderem 
von elner glelchmSBlgen Kornorient lerung der Massete lichen 
Im PreBstrang und von elner ausreichenden Verdlchtung des 

20 PreBstranges ab. Wle sich gezelgt hat, ist elne der Bedln- 
gungen far elne gleichmSBlge Kornausrlchtung In elner zu- 
mlndest angenShert konstanten Austrittsgeschwlndlgkeit des 
PreBstranges aus dem MundstQck des Preflzylinders zu sehen. 
Dlese Austrittsgeschwlndlgkeit des PreBstranges aus dem 

25 MundstQck des Preflzylinders hfingt aber von dem Qber den 
PreBstempel auf die Kohlenstoffmasse ausgeQbten PreBdruck 
ab, so dafl fQr elnen vorteilhaf ten Austrlttsgeschwlndlg- 
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keitsberelch nur ein bestimmter PreBdruek aufgebracht werden 
darf. FOr ein n bestlmmten Elektrodenquerschnltt kann 
folgllch nur dann eine erwQnachte Kornorient ierung im 
PreBstrang slchergestellt werden, wenn elne beatimmte 
5 PreBkraft und davon abhSnglg sine bestiminte Verdichtung 
eingehalten wird. FQr hohe AnsprOohe relcht diese Ver- 
dichtung jedoch im allgemelnen nicht aus, so daB man in 
solchen PSllen auf eine Vibrations verdichtung in geachlos- 
senen Formen ttbergeht, wobel allerdings keine Kornorien- 
10 tierung erreicht werden kann. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, diese 
Mangel zu vermeiden und ein Verfahren zum Strang pressen von 
Kohlenstoffmassen anzugeben, bel dem trotz einer guten Korn- 
orient ierung eine belieblg hohe Verdichtung des Preflstranges 
15 sieherge stent werden kann. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daB 
auf den aus dem Mundstuok austretenden Strang der Kohlen- 
stoffmasse ein Gegendruek zum PreBdruok ausgeObt wird. 

Da die Austrlttsgeschwindigkeit bei der Anwendung 
20 eines Gegendruckes von der Differenz des PreBdruokes und des 
Gegendruekes abhSngt und diese Druokdif f erenz in einfacher 
Weise auf die gewOnschte Austrittsgesohwindigkeit des Prefl- 
stranges aus dem Mundstack angepaBt werden kann, kann auf 
die Kohlenstoffmasse ein von der Austrittsgesohwindigkeit 
25 unabhangiger Verdi chtungsdruck ausgeubt werden. Die aonst 
durch eine VergrSSerung des PreBdruckes bedlngte Steigerung 
der Austrittsgesohwindigkeit wird ja durch den entspreohend 
gewShlten Gegendruek unterbunden, so daS der PreBstrang mit 
einer fflr die gewunschte Orientierung vorteilhaften Ge- 
30 schwindigkeit aus dem Mundstflck des PreBzylinders aus treten 
kann . 

Da sich der Heibungswideratand zwischen der Kohlen- 
stoffmasse und dem PreBzylinder mit zunehmendem PreBstempel- 
hub, also mit wachsender LSnge des aus dem MundatQck aus- 
35 tretenden PreBstranges verringert, vergroBert sich bel einer 
gleichbleibenden PreBstempelbeauf schlagung der im MundatQck- 
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bereich wlrksame AuspreBdruck mit wachsendem Prefistempel* 
hubp was elne steigende Austrittsgeschwindigkel t zur Folge 
hato Um elne glelchmftBige Austrittageschwlndigke 1 t far den 
PreSstrang slcherzustellenp mttflte daher der Beauf schlagungs- 
5 druck des PreSstempels in AbhSnglgkeit vom Prefistempelhub 
gesteuert werden* Wird nicht die Beauf schlagung des PreB- 
atempels, sondern die Gegenkraft gesteuert, und zwar im 
Slnne elner Vergr5Berung des Gegendruokes mlt wachsender 
Lange des PreBstranges, so kann auch bei elner glelchblel- 

10 benden Beauf achlagung des PreBstempels elne konstante Aus- 
trlttsgeschwindlgkeit fUr den Preflstrang errelcht werden, 

Aufgrund der sich bel einem PreBstempelhub andernden 
Relbungskraf te innerhalb des PreBzylindera wird slch unter 
Wahrung elner konstanten Austr Ittsgeschwindigkelt fQr den 

15 PreBstrang elne Xnderung des Verdichtungsdruckes ergeben. 
Dlese Knderung hat aber auf die QualitSt der Rohelektrode 
keinen wesentllchen EinfluB, well Ja im wesentllchen der 
gesamte PreBstrang dleser Anderung dea Verdichtungsdruckes 
unterworfen Isto 

20 Zur DurehfOhrung des Verfahrens kann von elner 

bekannten Vorrlchtung ausgcgangen werden (DE-OS 28 55 899), 
die fQr den aus elnem vertikal angeordneten PreBzyllnder 
austretenden PreBstrang elne mlt Abstand vom Mundstuek des 
Preflzyllnders angeordnete PahrungshOlse vorsieht, um De- 

25 formatlonen des PreBstranges bel selnem Abtransport zu 
vermeldeno Der von der FQhrungshQlse aufgenommene PreB-- 
Strang wird namllch zusammen mit der FOhrungshUlse welter- 
ge ffirdert o 

Wird zur Durehfuhrung des erf indungsgemSBen Ver- 
30 fahrens die Fahrungahaise elner solchen Vorrlchtung als an 
das Mundstuek des PreBzyllnders dicht anschl leBbarer , axial 
verschlebbarer Druckzyllnder mlt einem darln gefuhrten 
Druckstempel ausgebildet, so kann aber diesen Druckstempel 
auf den aus dem MundstQck des Preflzyllnders austretenden 
35 PreBstrang eln gewUnschter Gegen druck zum Prefidruck ausge- 
flbt werden B well der Mantel des Druckzyl inders eln radlales 
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Ausweichen des PreSstranges wlrksam verhlnderto Der Druck- 
stempel muB dabei selbatverstfindllch fiber den austretenden 
PreBstrang zurOckgeschoben werden koimen, ohne die Lage des 
Druckzylinders zu veranderno 1st die gewOnschte Lange des 
5 Prefistranges erreicht, so kann der Druckzylinder vom Mund- 
stUok axial zuriickgezogen werden, um den PreBstrang durch- 
trennen zu konneno 

Um den Einflufl von Reibungskraf ten im Bereich des 
Druckzylinder s weitgehend ausschlleBen zu k5nnen, kann der 
10 Mantel des Druckzylinders an wenigstens eine Druckleitung 
fOr ein Gleitmittel angeschlossene SchmierSf f nungen auf- 
weisen, durch die das Gleitmittel zwischen den Mantel des 
Druckzylinders und den PreBstrang gedrflckt wlrdo 

Bei einer horizontalen Prefizylinderanordnung muB der 
15 PreBstrang beim Abziehen des Druckzylinders entsprechend 
unterstiitzt werden , Hieffir kSnnen auBerhalb des Druck* 
zylinders vorgesehene, anstellbare Stfltzauflagen angeordnet 
werden, die beim Abziehen des Druckzylinders vom Strang in 
die Arbeitsstellung eingeschvenkt Oder angehoben werden* 
20 Eine besonders vorteilhafte UnterstQtzung des Prefistranges 
erhSlt man Jedoch, wenn Im Mantel des Druckzylinders ein 
einen Tell der Innenwandung bildender Sttitztrager fur den 
PreBstrang axial verschiebbar gefQhrt ist, veil in diesem 
Falle der PreBstrang auf dem Stfltztrfiger beim Abziehen des 
25 Druckzylinders aufliegen bleiben kann^ Der StUtztrSger wird 
beim Abziehen des Druckzylinders ortsfest gehalten und aus 
dem Druckzyllndermantel ausgezogeno 

An Hand der Zeichnung wird das er f indungsgemSBe Ver- 
fahren naher erlauterto Es zeigen 
30 Fig. 1 ein AusfOhrungsbeispiel einer er f indungsgemaBen Vor- 

richtung zur DurchfOhrung des Verfahrens in einem 

schematischen Langsschnitt mit verschlossenem Mund- 

stack des PreBzylinders, 
Fig» 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung, jedoch mit 
35 an das MundstQck des PreBzylinders angeschlossenem 

Druckzylinder 9 
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Flgo 3 die Vorrlchtung wfihrend des Auspressens elnes 

Preflstrang®8 gegen elnen Gegendruckp 
Flgo U die Vorrichtung nach der Beendigung des Pre&- 

vorganges vor d©m Durchtrennen des PreflstrangeSp 
5 Flgo 5 elne der Fig*. ^ entspreohende Darstellung einer 
Konstrukt lonavariante und 
Flgo 6 einen Schnitt nach der Llnle VI-VI der Flgo 5o 

Die dargestellte Vorrlchtung sum Strangpressen von 
Kohlenstoffelektroden besteht Im wesentlichen aus elnem 

10 PreBzylinder 1, der ein mit Hllfe eines Deckels 2 ver- 

schlieflbares MundstQck 3 aufweist und einen PreBsteinpel k 
verschiebbar aufnlmmt- In axlaler Verlfingerung des Mund- 
stUckes 3 ist ein axial veraohiebbarer Druckzylinder 5 
vorgesehen, der dicht an das MundstQck 3 dea Preflzyl Inders 1 

15 angeschlossen werden kann und mlt elnem Drucksteznpel 6 ver- 
sehen Jsto Nach dem Anstauchen der in den PreBzylinder 1 
eingebrachten Kohlenstoffmaase 7^ was bel verschlossenem 
MundstUck 3 fiber den PreBstempel 4 gemfiB Figo 1 durchge- 
fQhrt wird, wlrd der Deckel 2 vom Verschluflstaok 3 ab- 

20 genommen und der Druckzylinder 5 an das MundstQck 3 dicht 
angeschlossen p Vor dea eigentliehen Strangpressen wlrd der 
im Druckzylinder 5 gefUhrte Druckstempel 6 entsprechend be- 
aufschlagt und gegen die Kohlens toff masse 7 im Berelch des 
MundstQckes gedrUckt, wie dies in Fig. 2 angedeutet 1st. 

25 Wird nun der PreBstempel H beaufschlagt , so wlrd die Kohlen- 
stoffmaase 7 gegen die Kraft des Druckstempels 6 aus dem 
MundstUck 3 herausgedrtickt » wobel der austretende PreS- 
Strang 8 durch den Druckzylinder 5 gefOhrt wird, so dafl uber 
den Druckstempel 6 ein entsprechender Gegendruck zum PreB- 

30 druck ausgeQbt werden kann- Auf die Kohlens toffmasse 7 bzw, 
den PreBstrang 8 wirkt somit ein Verdlchtungsdruck , der von 
der GrSfle des PreBdruckes und der GroBe des Gegendruckes 
durch den Druckstempel 6 abhangt. Die Austrittsgeschwlndig-. 
keit des Preflstranges 8 aus dem MundstQck 3 ist allerdings 

35 von dlesem Verdlchtungsdruck unabhangig, well fQr die Aus- 
trittsgeschwlndigkelt ledlgllch di Druckdif f erenz zwischen 
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dem Gegendruck und dem Druck im Berelch des Mundstuckes 3 
maBgebend 1st. Es kann daher bei sehr hohen Verdichtungs- 
driicken elne vergleichsweise geringe Austr ittsgeschwindig- 
keit sichergestellt werden, so daS der PreBstrang 8 nicht 
5 nur eine hohe Verdichtung, sondern auoh eine erwtinschte 
Kornorientierung aufweist* Durch eine Steuerung der Be- 
aufschlagung des Druckstempels 6 und/oder des PreBstempels h 
kSnnen dabei sehr unterschiedliche Verhaltnlsse berOcksich- 
tigt werden* 

10 Dm die ReibungskrSf te im Bereich des Druckzyllnders 5 

moglichst klein zu halten, sind im Mantel des Druckzyllnders 
5 Schraieroff nungen 9 vorgesehen, die an elne Druckleltung 10 
fur ein Gleltmittel angeschlossen sindj so daB das Gleit- 
ralttel unter dem nStigen Druok zwischen den Zylindermantel 

15 und den PreBstrang 8 geleitet werden kanno 

Nach der Beendigung des PreBvorganges wird der Druck- 
stempel 6 vom PreBstrang 8 abgehoben und der Druckzyllnder 5 
aus seiner Arbeltsstellung gemfiB Fig» 3 vom PreBstrang 8 in 
die Stellung nach Fig» ^ zurQckgezogen, um den PreBstrang 8 

20 mit Hilfe der Messer 11 durchtrennen zu kSnneno Beim Zurflck- 
ziehen des Druckzyllnders 5 vom PreBstrang 8 muB dleser ent- 
sprechend unterstutzt werden* Zu diesem Zweck sind nach Fig^ 
U anhebbare Stutzauf lagen 12 vorgesehen, die an den PreB- 
strang 8 angestellt werden, sobald dieser vom Druckzyllnder 

25 5 freigegeben wird. 

An Stelle der Statzauf lagen 12 kann auch ein Stutz- 
trSger 13 vorgesehen werden, der in einer Axialnut 1^1 des 
Mantels des Druckzyllnders 5 axial verschiebbar gefuhrt 1st 
und einen Tail der Innenwandung des Druckzyllnders 5 bildet, 

30 wie dies in den Figo 5 und 6 dargestellt ist, Der StUtz- 

trager 13 braucht daher beim Zurlickziehen des Druckzyllnders 
5 vom MundstOck 3 des PreBzylinders 1 ledigllch mittels 
einer Halterung 15 festgehalten zu werden, um ihn aus dem 
Druckzyllnder 5 herauszuzlehen* Der PreBstrang 8 blelbt 

35 folglich ohne Relat ivbewegung wahrend des Abziehens d s 

Druckzyllnders 5 auf dem Stiltztrager 13 liegen, so daB eine 
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ununterbroohene UnterstUtzung des PreSatranges 8 errelcht 
werden kann. Um elnen dlchten AnschluB des Druckzylinders 5 
an das Hundstflok 3 des Preflzyllnders sicherzustellen, phne 
die Haltepunjg 15 abnehmen zu maeaen, kann der Druekzyiinder 
5 5 nit einer stlrnseltlgen Aufnahmeaussparung 16 fQr die 
Halterung 15 versehen werden. Die Anordnung mufl dabel 
selbatvepstSndlleh so getroffen werden, daB die Messer 11 
2UO Durchtrennen des Preflstranges 8 unbehlndert eingesetzt 
werden kOnnen. Zu diesem Zweck kann elne berelehswelse Ver- 
io seblebung der Halterung 15 notwendlg seln. 
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Patentanspruche s 



1. Verfahren ziun Strangpressen von Kohlens toffmassen, 

insbesondere von Kohlenstoff elektroden, wobei die in elnen 
PreBzylinder mit ver schlieBbarem Mundsttick eingebrachte 
Kohlenstof fmasse mit Hilfe eines PreBstempels zunSchst bel 
5 verschlossenem Mundstflck angestaucht und dann bel geoffne- 
tem Mundstuck aus dem PreBzyllnder herausgedrtlckt wird, 
dadurch gekennzeichnet , daB auf den aus dem MundstQck aus- 
tretenden Strang der Kohlenstof fmasse ein Gegendruck zum 
PreBdruck ausgeUbt wird» 
10 2. Verfahren nach Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet , 

daB der Gegendruck mit vachsender LSnge des Prefistranges 
vergroBert wird* 

3* Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 

Anspruch 1 Oder 2j bestehend aus einem elnen PreBsterapel 

15 aufnehmenden PreBzyllnder, der ein ver schl leBbares Mund- 
stuck aufweist und aus einer FQhrungshulse fiir den aus dem 
Mundstuck austretenden PreBstrang, dadurch gekennzeichnet ^ 
daB die Fuhrungshtilse als an das Mundstuck (3) des PreS- 
zylinders (1) dlcht anschlieBbarer , axial verschiebbarer 

20 Druckzyl Inder (5) mit einem darin gefChrten Druckstempel (6) 
ausgebildet isto 

4* Vorrichtung nach Anspruch 3? dadurch gekennzeichnet, 

daB der Mantel des Druckzyl inder s (5) an wenigstens eine 
Druckleitung (10) fur ein Gleitmittel angeschlossene 
25 SchmierOff nungen (9) aufwelsto 

5» Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4^ dadurch gekenn- 

zeichnet, daB im Mantel des Druckzyl inders (5) ein elnen 
Tell der Innenwandung blldender StOtztrSger (13) fflr den 
PreBstrang (8) axial verschiebbar gefUhrt 1st- 

♦ 

i 

I 
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